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Sonnenblende Fahrzauge. 

Bei einer Sonnenblende fur Fahrzeuge mit einem plat- 
tenformigen, eine etwa rechteckige UmriBkontur aufweisen- 
den Sonnenblendenkorper (1), der in einem Eckbereich ein 
eingelagertes, als Kunststoff-SpritzguSteil ausgebildetes La- 
gergehfiuse {3) aufweist, welches mit einer Lagerbohrung 
(19) zur Aufnahme eines Endbereichs einer Sonnenblenderv 
achse (4) ausgeblldet ist und eine dem Endbereich der 
Sonnenblendenachse (4) radial spannende U-fdrmige Blatt- 
feder (22) trSgt, deren Schenkel In Aussparungen der 
Lagerbohrungswandung angeordnet sind, ist vorgesehen, 
daB die Blattfeder (22) innerhaib einer im Lagergehause (3) 
ausgebildeten, durch ein VerschluBelement abgelcapselten 
Steck5ffnung (12) angeordnet ist. 
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GEBR. HAPPICH GMBH, D- 56OO WUPPERTAL 
Bundes repub H k Deutschland 

Sonnenblende fGr Fahrzeuc^e 

Die Erflndung bezieht s I ch auf eine Sonnenblende fGr Fahr- 
zeuge, mit einem p 1 a t tenf 5rm i gen , e I ne e twa rech teck i ge 
UmrlBkontur ^aufwe i senden Sonnenblendenk5rper, der in 
einem Eckberelch ein e i nge 1 age r tes , a 1 s Kuns ts tof f -Spr i tz- 
guBteil ausgebildetes LagergehSuse aufwefst, welches mit 
einer Lagerbohrung zur Aufnahmfi eines Endbereichs einer 
Sonnenb l.endenachse ausgeb i 1 det i s t und eine den Endbereich 
der Sonnenb lendenachse radial spannende U-formige Blatt- 
feder trSgt, deren Schenkel in Aussparungen der Lagerboh- 
rungswandung angeordnet sind. 

Sonnenb lendenkorper he rkomm 1 i ch e r Sonnenb 1 enden , weisen 
im allgemernen eine aus einem Drahtrahmen bestehende Ver- 
starkungseinlage auf, die In einem Eckbereich mit einem 
Lagergehause verbunden ist, welches zur Aufnahme einer 
Sonnenb 1 endenachse dient und eine die Sonnenb 1 endenach se 
beauf sch 1 agende Rastfeder tragt. Die Lagergehause werden 
als mit dem Drahtrahmen vernietete Blechlager oder auch 
als Kuns ts tof fkorper hergestellt, die auf den Drahtrahmen 
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aufgeklipst oder, wie es weiterhin bekannt ist, unmtttel- 
bar auf den Drahtrahmen aufgespritzt werden. Die aus 
Drahtrahmen und Lagerkorper bes t ehende /E i nhe i t ist bei 
Sonnenb 1 endenkorpe rn herkommllcher Art in einem auBen- 
5 seitig mit einer Umhu 11 ung s f o li e versehenen Po 1 s te rma ter i a i 
eingebettet. Als P o 1 s te rma te r i a 1 wi rd Schn I t ts chaum oder 
Formschaum eingesetzt, Unter Schn i t tschaum-Po 1 s ter werden 
Zuschnitte aus Kuns ts tof f s chaumbahnen ve.rstanden, die beid- 
seitig auf die Ve r s ta rkungse i n 1 age nebst Lagergehause auf- 

10 gelegt und durch die Umh D H ung s f o I i e , die im allgemeinen 
umlaufend randvers chwe i B t wird, zusammengeha 1 t en werden. 
Von Sonnenb I endenkorpern aus Formschaum wird gesprochen, 
wenn die Vers tarkungse I n 1 age nebst Lagergehause in eine 
Schaumform eingesetzt und mit Kuns t s tof f ma ter i a 1 umschaumt 

15 wird, wobe? der dadurch geblldete Schaumling im allgemeinei 
ebenfalls mit einer UmhQ 1 1 ungs f o 1 i e verkleidet wird. 

Bei der Herstellung von Im wesenti ichen aus Formschaum be* 
stehenden Sonnenb lendenkS rpe rn ergeben s i ch aber groBe ! 

20 Probleme im Lagergehausebere i ch , weil es infolge des 

SchSumdrucks schwierig ist das Lagergehause bzw. die Lager 
bohrung desselben schaumfrei zu halten, zumal die Lager- 
gehSuse he r kSmml i che r Bauart im Rastf ederauf nahmebereich 
DurchbrQche zum DurchlaS der Rastf ederarme aufweisen. Das 

25 bisher vorgenommene Abdichten der moglichen Schaume i ndr i ng 
stellen durch Klebeband oder dgl. s te 1 1 t , weil es zeit- 
und a r be i tsau f wend i g und letztendlich auch nicht besonders 
zuverlassig ist, keine zuf r i edens te 1 1 ende Losung dar. 

30 Der vorllegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde 
eine Sonnenblende der eingangs naher geschilderten Art in 
bezug auf das Lagergehause zu verbessern und das Lagerge- 
hSuse derart zu gestalten, daS beim Schaumen des Sonnen- 
b lendehkorpers ein Eindrlgen von Schaumma ter i a 1 in das 

35 LagergehSuse i nnere verhindert wird, wobei weiterhin ange* 
strebt wird, eine besonders kos tengQns t i ge LSsung aufzu- 
ze i gen . 
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Zcr LBsung dieser Aufgabe 1 s t erf i .dung sg emSB vorgesehen 
dae die S.attfeder Innerhalb einer i.. LagergehSuse aus- 
geb.Heten. durch ein Ve r s ch I uSe I e„,en t abgekapse J ten Steck- 
offnunt, angeordnet ist. 

Zufolge dieser erf i ndungsgemSBen MaBnahmen ist bis auf 
die vordere of fnungsse i te der Lagerbohrung . c- i e atlerdings 
prob.emlos zu vers ch 1 i eBen ist. eine hermetische Abkapse- 
•ung der Blattfeder und des gesamten Lagergehauseinnern 
erre.cht.ore durch die Herstellung und Montage des Ver- 
schluBelements anfallenden Kosten sind. zumal es s i ch hicr- 
bei bevorzugsweise urn ein Kunststoff-Spri tzguBtei I han- 
delt. derart gering, daS es s i ch - wie hier du r chgef ub r te 
Berachnungen ergaben - anbJetet. das erf i ndungsgemSS aus - 
geb.ldete LagergehSose als Standardteil auch fOr Sonnen- 
blenden rait aus Schnl ttschaum gebildeten Sonnenb 1 enden- 
kSrpern einzusetzen. 

Eine vorteilhafte Ausges ta 1 tung der Erfindung besteht 
darin, daB das LagergehSuse einendig eine nur von dessen 
Stirnende her zugSngUche. koaxiat zur Lagerbohrung ausge- 
r.cntete Steckoffnuog fDr die darin eingesetzte Feder und 
e!ne die Lagerbohrung sowie die SteckBffnung dlcht ver- 
schlieBende Kappe als Vcrsch 1 uBelement aufweist. 

GemaB einer weiteren vor te i 1 ha f t en Ausges ta I tung der Er- 
findung ist vorgesehen, daB die Kappe napff6rmig ausgebil- 
det ist und an ihrer Wandung einen umlaufenden Wulst auf- 
weist. der in eine umlaufende Nut des Lag e rgehS uses ein- 
grelft. Damit 1st die FestJegung der Kappe am LagergehSuse 
durch eine einfach KlI psverb i ndung verwi rk 1 i ch t . 

Eine WeiterbiJdung der Erfindung kann darin bestehen, daB 
das kappenseitige Ende des Lagergehauses am Umfang einen 
koaxlal Dberstehenden Kragen aufweist, In dem innenseitig 
die fur das Einschnappen der an der Kappe auBenseitig vor- 
gesehenen Nut angeordnet ist. Welterhin kann vorgesehen 
sein, daB zwischen dem Boden der Kappe und dem Stirnende 



des Lagergehauses ein Freiraum besteht, in den dePlnPt^^OO 
einer RIngnut versehene Endberetch der Soiinenb I enden- 
achsc sowie e i n e i n s tCck I g und ma te r i a 1 e I nhe t 1 1 i ch m i t 
dem LagergehSuse ausgeb i Idete r Federarm hineinragt, der 
an selnem freien Ende eine In die Ringnut der Sonnen- 
blende e 1 nges chnapp te Rastnase aufweist, Damit dient das 
Lagergehause nicht nur zur Halterung der Blattfeder und 
zur d rehbeweg 1 ichen Aufnahme der Son nenb 1 en denach se son- 
dern daruber hinaus auch dazu, die S on nen b 1 endenach se 
gegen ein axlales Verschieben zu sichern, Alternativ kann 
der rait elner Rastnase ausgeblldete Federarm auch eln- 
stuckig und ma te r I a 1 e i nhe i 1 1 i ch mit der Kappe ausgeblldet 



se t n . 



E i ne- b«$pnders vor.t;e.n haf te Ausges ta 1 tung der Erflndung 
besteht darln, daB die Kappe ein das frele Ende der Son- 
nenblcnderiachse beau f s ch 1 agendes elektrisches Kontakt- 
element trSgt, welches mIt einem Ende eines mit dem an^ 
deren Ende zu einer im Sonnenb 1 endenko rper angeordneten 
LichtquelVe gefuhrten elektrischen Letters verbunden 1st. 
Oabei besteht das Kontaktelement aus einem B 1 echs t re i f en , 
der^ml t -eInem abg ew i hke ! ten Endbe re i ch in einer Steck- 
5ffnung der Kappe sitzt und mit einer federnden Zunge am 
Stirnende der Sonnenb 1 endenachse anliegt, Auf diese Weise 
ISBt sich ein Te i 1 der elektrischen Verdrahtung bei mit 
einer Lichtquelle ausge rQs teten Sonnenb 1 enden besonders 
einfach ve rwi rk 1 i chen • 

Die Erflndung kann mi t Vorteil auch dadurch realisiert 
werden, daB die Steckoffnung und die Lagerbohrung in einer 
elnander kreuzenden Anordnung im Lagergehause ausgebildet 
sind. In diesem Fall ist-das Ve r s ch 1 uBe 1 emen t bevorzugter- 
weise als Stopfen ausgebildet, weiterhin mit der Blatt- 
feder verbunden und zusammen mit dieser in die Steckoff- 
nung eingesetzt. Auch kann der Stopfen als Kunststoff- 
Spri tzguBtei 1 ausgebildet und in der Steckoffnung durch 
eine Ras tverb i ndung gehalten sein. SchlieBlich kann noch 
vorgesehen sein, daB der Stopfen mit einer Rastnase zum 



EInrasten In 
vorgesehenen 



eine am 
R I ngnu t 



Endbereich der Sonnenb I endenPc^ ^0 700 
ausgebi Idet ist. 



Die Erfindung wird hinsichtlich der Abkapselung des Lager- 
inneren ve rvo 11 kommne t , wenn an das Lagergehause eln s I ch 
an den Rand der Steckoffnung ansch Uefiender , aus dem Son- 
nenblendenkorper he raus ragender , vor dem Einstecken der 
Lagerachse wieder entfernbarer, Rohrkorper angeformt Ist, 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend 

anhand der Zelchnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine komplette Sonnenblende in Ansicht, 

Fig. 2 die VersteJ fungseinlage und das damit ver- 

bundene LagergehSuse der Sonnenblende nach 
Fig. 1 , 

Fig. 3 einen Schnltt durch das LagergehSuse gemaB 

der Lin ie I I I - | H In Fig. 4, 
Fig. k einen Schnitt IV - IV nach Fig. 3, 
Fig. 5 einen Schnitt V - V nach Fig. 3, 
V Fig, 6 einen Teilbereich des Lagerkorpers in einer 

/*9- "3 entsprechenden Schn i t tda r s te 1 1 ung je- 
■ doch rausgera^tet ml t einer elektrischen Kon- 

takte i n r i ch tung , 
Fig. 7 einen Schnitt durch den Endbereich des Lager- 

gehauses gemaB der Linie III - ill in Fig, h 

in einer gegenObe r F I g . 3 abgewande 1 ten Aus- 

f Oh rung s f p rm , 
Fig. 8 einen Schnitt VIM - VIM nach Fig. 7, 
Fig. 9 eln LagergehSuse abgewande 1 ter Bauart im 

Schnitt entsprechend der Schnlttlinie IX - IX 

in Fig. 10 , 

Fig. 10 einen Schnitt X - X nach Fig. 9 und 
Fig. 11 etn Lagergehause, ahnlich.dem nach Fig. 9 im 
Schn i 1 1 . 

Die Sonnenblende nach Fig. 1 besteht aus einem Sonnenblen- 
denkSrper 1, an dessen oberer Langskante 2 ein Schwenk- 
lager. welches aus einem Lagergehause 3. einer darin ein- 
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gesetzten L-formigen Sonnenb 1 endenachse k und einem den 
kurzen Schenkel der Sonnenb 1 endenachse k au f nehmenden , an 
der Fahrzeugkarosser ! e zu bef es t i genden Lagerbock 5 be- 
steht, an eInem Endberelch angeordnet ist. Am anderen 
5 Endbereich derselben LSngskante 2 sitzt eln aus Gegen- 
lagerachse 6 und Gegenl agergehSuse 7 bestehendes Gegen- 
lager, von dem das Gegen 1 age rgeha use 7 an der Fahrzeug- 
karosserie befestigbar ist. Das Lagergehause 3 ist ml t 
einem eine Ve rs t a rkungs e i n 1 age 8 fur den Sonnenb 1 enden- 

10 korper 1 bMdenden Drahtrahmen verbunden, wobei das Lager- 
gehause 3 als Kuns ts tof f -Sp r I tzguB te i 1 ausgeblldet und 
vorzugswefse unmittelbar an den Drahtrahmen angespritzt 
ist. (Fig. 2). Auf der \m he rabgek 1 app ten Zustand der 
Sonnenblende dem Fah rgas t raum des Fahrzeugs zugewandten 

15 Hauptflache des Sonnenblendenkorpers 1 Ist eln Spiegel 9 
angeordnet, dem eIne unter einer 1 I chtdurch 1 ass i gen Ab- 
deckung 10 sitsende z.B. als Sof f 1 t ten 1 arope 11 ausgebil- 
dete Lichtquelle zugeordnet 1st. 

20 Zur elekt r I schen S tromversorgung der Sof f 1 1 ten 1 ampe 11 Ist 
an dem einen Lampenkon tak t 12 ein S t romzuf Qhrungs le I ter 13 
und an dem anderen Lampenkon tak t ^k ein Masseleiter 15 an- 
geschlossen. Der S t romzuf uh rungs 1 e i te r 13 ist anderendig 
mit einem auf der Gegen I agerachse 6 s i tzenden elektrischen 

25 Kontakt 16 verbunden, welcher mlt einem im Gegen 1 age rge- 
hause 7 befindlichen Gegenkon tak t , von dem lediglich die 
an einen elektrischen Leiter der Fah rzeugel ektr i k anschlieB- 
bare Kontaktfahne 17 gezeigt ist, kontaktiert, Der Masse- 
leiter 15 ist an einem in Fig. 6 deutlich dargestellten 

30 Kontaktelement 18 anges ch 1 ossen , welches mit der Sonnen- 
blendenachse k kontaktiert. 

Die Fig. 3 und 5 zeigen eine erste Ausf Qhrungsf orm des 
Lagcrgehauses 3 und Fig, 6 zelgt eine Abwandlung bzw. Ver- 
35 vollkommnung desselberi. Das Lagergehause 3 besteht aus 
einem b 1 ockf 5 rm i gen Kuns tstof f-Spr i tzguBtei 1 , welches 
durch unml tte 1 ba res Aufspritzen unlSsbar mit der VerstSr- 
kungseinlage 8 verbunden ist. Das Lagergehause 3 weist im 



oberen Bereich etne d u rch 1 au f en de Lagerbohrung IS^zu?^^^^ 
drehbeweg 1 I Chen Aufnahme des langen Schenkels der Sonnen- 
blendenachse A auf. An dem in E i n s t eck r i ch tung der Sonnen- 
blendenachse k gesehen hJnteren Stirnende 20 ist das Lager- 
gehause 3 mit einer nur vom Stirnende 20 her zugSngllchen 
Steckoffnung 21 ausgebildet, die zur Aufnahme einer U- 
formig gebogenen Blattfeder 22 dient. Die Steckoffnung 21 
geht im Bereich der B 1 a t tf eders chenke 1 in die Lagerbohrung 
19 uber, so daB die B 1 a ttfeder s chenke 1 die Sonnenb 1 enden- 
achse A radial spannen konnen. Die Sonnenb lendenachse k ist 
auch Im Bereich der Blattfeder 22 im Lagergehause 3 gefOhrt, 
und zwar durch einen oberen axial ausger i ch teten Material- 
steg 23 und einen unteren axial verlaufenden Haterialsteg 
24, deren an der Sonnenb 1 enden achse h aniiegenden Flache 
dem Radius der Sonnenb 1 endenachse k durch eine, im Quer- 
schnitt gesehen hohlrunde Ausblldung angepaBt sind. Der 
obere Haterialsteg 23 dient zudem zum Abstutzen des Steges 
der Blattfeder 22. Der untere Haterialsteg 2k we i s t im un- 
teren Bereich seitliche Aussparungen 25 auf. Die dadurch 
gebildeten Schuitern 26 dienen zur Abstutzung von aus den 
Schenkeln der Blattfeder 22 f re i geschn i ttenen und nach 
Innen herausgebogenen , hoch s tehenden Stutzarmen 27. 

Am Stinende 20 des Lege rgehauses 3 ist umf angsse i t i g ein 
nberstehender Kragen 28 angeformt, der innenseitfg eine 
umlaufende Nut 29 aufweist. In die durch den Kragen 28 
gebildete bffnung ist die offene Seite einer napfformlgen 
Kappe 30 eingesteckt und arretlert, wobei die Arretlerung 
Ober einen auBensettig an der iCappenwandung angeformten 
Wulst 31 erfolgt, der in die Nut 29 etnrastet. Durch die 
Kappe 30 wl rd das hintere Ende der Lagerbohrung 19 ver- 
schlossen und die Blattfeder 22 vollig el ngekapse 1 t • 

In den Raum zwischen dem Boden der Kappe 30 und dem Stirn- 
ende 20 ragt ein am Lagergehause 3 angeformter Federarm 
32 ein, der am freien Ende eine angeformte Rastnase 33 
aufweist, welche zwecks axialer Festlegung der Sonnenblen- 
dcnachse k in eine an deren Endbereich vorgesehene Ringnut 
3^ ein ras te t . 
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Zur Ve rsch 1 ebes i che rung der Blattfeder 22, die s i ch ein- 
endig am Grund der Steckoffnung 21 abstutzt, konnen die 
Blattfeder 22 anderendig h i n te rg r e i f en d e , am Lagergehause 
3 angeformte Rastnasen 35 (Fig. 5) dienen.'Es ist aber 
auch moglich, die Kappenwandung , wle in Fig. 6 gezeigt^ 
zu verlangern, so da6 sich eine AbstDtzung der Blattfeder 
22 durch die Kappe 30 erglbt. 

In Fig. 3 und 5 ist noch gezeigt, daB die Lagerbohrung 19 
durch einen am LagergehSuse 3 angeformten RohrkSrper 36 
verlangert ist. Die Verbindung des Lage rgehauscs 3 mit 
dem Rohrkorper 36 erfolgt Ober eine dunne und relativ 
schwache Ha ter i a 1 zone , die a\s So 1 1 b ruchs te 11 e 37 dlcnt. 
Der Rohrk5per 36 dient zunachst, ebenso wie die Kappe 30, 
dazuy ein EIndrfngeh von Schaumma te r i a 1 In das Innere des 
Lagergeh§uses 3 beim UmschSumen des Lager geha uses 3 und 
der Vers tS rkungsei n 1 age 8 zu verhlndern. Die besondere 
Aufgabe des Rohrkorpers besteht aber welterliln darin, die 
aus LagergehSuse 3 und Vers ta rkungse i n lage 8 bestehende 
Einheit lagegenau ausgerichtet in der Schaumform zu halten, 
Indem lediglich der Rohrkorper 36 elngespannt wird. S^p-.. 
bald der Sonnenb 1 end enko rpe r 1 f e r t i gges te 11 t ist, w I r d 
der Rohrkorper 36 durch Wegbrechen von diesem entfernt. 

Fig. 6 zeigt den Endbereich eines Lager geha uses 3 mit auf- 
geklipster Kappe 30, die eine Steck3ffnung 38 fCr das ab- 
gewinkelte Ende des Kon tak te 1 emen ts l8 aufwelst. Die Steck- 
Sffnung 38 beflndet sich in der Wandung der Kappe 30 und 
ISuft am Kappenrand aus. Das Kon tak te 1 emen t 18 besteht aus 
einem Bl echstrel f en mit dem in der SteckSffnung 38 sitzen- 
den Ende und dem sich daran ansch 1 i eBenden Schenkel , dessen 
freier Endbereich durch eine zwelfache Abwinklung eine am 
Stirnende der Sonnenb 1 endenachse 4 aniiegende Federzunge 
39 bildiet. Der Masseleiter 15 ist durch eine Qffnung kO 
iffl Boden der Kappe 30 gesteckt und mit dem Kon tak te 1 emen t 
18 z.B. durch einen Kontaktniet elektrlsch leitend ver- 
bunden, Es versteht sich von selbst, daB das Kontaktele- 
ment bei Sonnenb 1 enden ohne Be 1 euch tungs e i n r i ch tung 18 
en tf a n en kann . 
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Fig. 7 und 8 zeigen den Endbereich des Lage rgehSuses 3 
mit aufgesteckter Kappe 30 und der \m LagergehSuse 3 ange- 
ordneten Sonnenb 1 endenachse Im Gegensatz zu dem in 
Fig. 3 und 5 gezeigten Aus f uh rung s be i s p i e 1 ist hier der 
Federarn, 32 einstDclcig und ma te r i a I e i nhe i 1 1 i ch am Boden 
der Kappe 30 angeformt. Auch bei dieser Au s fuh rungs form 
weist der Federarm 32 am freien Endbereich eine Rastnase 
33 auf. die zwecks axialer Festlegung der Sonnenblenden- 
achse 4 1" die an deren Endbereich vorgesehene Ringnut 
einrastet. 

In den Fig. 9 bis 11 ist eine zweite Aus fuh rungs form eines 
LagergehSuses 3 mit einer Lagerbohrung I9 und einer Steck- 
Bffnung 21 gezelgt, wobei der wesen t 1 i chs te Unterschied 
gegenOber der vorbeschrlebenen Ausf uhrungsform darin be- 
steht, daB sich die Lagerbohrung 19 und die SteckSffnung 
21 In etnem rechten Winkel queren. Die SteckBffnung 21 
!st hier als nach unten offene Kammer ausgeblldet. in der 
die Blattfeder 22 mit seitlichem SpieV (Fig. 10) einge- 
setzt ist. Die Lagerbohrung I9 durchsetzt die SteckSff- 
nung 21, was durch F i g . -.9 und 11 besohders verdeutUcht 

ist. 

In den nach unten offenen Endbereich der Steckoffnung 21 
ist ein als Versch luBelement dienender Stopfen ^tl einge- 
setzt und in der Steckoffnung 21 klipsartig (vgl. Fig, 10) 
gehalten, Der Stopfen 1.1 tragt die Blattfeder 22. Die 
Blattfeder 22 kann in den Stopfen 1 eingesteckt oder ein- 
geschaft sein. Ebensogut 1st es raog I i ch , die freien End- 
bereiche der Federschenkel unmittelbar zu umspritzen. um 
auf diese Weise eine zuverlSssige Verbindung zwischen dem 
als Kunststoff-SprttzguBteil ausgeb i 1 deten Stopfen ^.1 und 
der Blattfeder 22 herzus te 1 1 en . 

Der Stopfen 41 nach Fig. 11 ist mit einem Federarm 32 
einstDckig ausgebildet. dessen freier Endbereich als Rast- 
nase in eine am freien Endbereich der Sonnenb I endenachse 
h vorgesehene Ringnut 34, zwecks axialer Festlegung der 
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Sonnenblendenachse 4, einrastbar ist. 0180700 

Wahrend die Lagerbohrung 19 bei den vo rbesch r f ebenen Aus- 
fEJhrungsbe! spielen durchlaufend ausgebildet ist, we i s t 
5 sie bei dem LagergehSuse 3 gemaB Fig. 9 bis 11 ein ge- 
schlossenes Ende A2 auf. 
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Patentanspruche: 

1. Sonnenblende fur Fahrzeuge m i t einem p 1 a t ten f 6 rm I gen , 
elne. etwa rechtecklge UmriBkontur aufweisenden Sonnen- 
b 1 enden korpe r (1), der in einem Eckbereich ein ^Inge- 
lagertes, als Kuns t s tof f -Sp r 1 tzg u6 te i 1 ausg eb i 1 de tes 
Lagergehause (3) aufweist, welches mit einer Lager- 
bohrung (19) zur Aufnahme eines Endbereichs einer Son- 
nenb 1 endenachse (h) ausgebildet ist und elne den End^ 
beretch der Sonnenb 1 endenachse {k) radial spannende U- 
formige Blattfeder (22) tragt, deren Schenkel In Aus- 
sparungen der Lagerboh rungswandung angeordnet sind» 
dadurch gekennzel chnet , daB die Blattfeder (22) f nner- 
halb einer im Lagergehause (3) au sgeb { 1 de ten » durch 
ein VerschluBelement (Kappe 30, Stopfen 41) abgekap- 
selten Steckof f niing : (21 ) angeordnet 1st. 

2. Sonnenblende nach Aiispruch 1, dadurch gekennze i chne t , 
daB das Lagergehause ' (3) einendig elne nur von dessen 
Stirnende her zugangliche, koaxial zur Lagerbohrung 
(19) ausger i ch tete Steckoffnung (21) fur die darin eln- 
gesetzte Blattfeder (22) und eine die Lagerbohrung (19) 
sowie die Steckoffnung (21) dicht ve rsch 1 i eBende Kappe 
(30) als VerschluBelement aufweist. 

3. Sonnenblende nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzei- 
chnet, daB die Kappe (30) na pf f 6 rm i g ausgeb i 1 de t ist 
und an ihrer Wandung einen umlaufenden Wulst (31) auf- 
weist, der in eine umlaufende Nut (29) des Lagerge- 
hiuses (3) eingreift. 

A. Sonnenblende nach einem oder mehreren der AnsprDche 1 
bis 3» dadurch gekennzet chnet , daB das kappense i t i ge 
Ende des LagergehSuses (3) am Umfang einen koaxial uber* 
stehenden Kragen (28) aufweist, in dem Innenseltig die 
fur das Einschnappen der an der Kappe (30) vorgesehenen 
Wulst (31) dienende Nut (29) angeordnet Ist. 
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Sonnenblende nach e i nem Oder mehreren der Anspruche 1 
bis A, dadurch gekennze i chne t , daB zwischen detn Boden 
der Kappe (30) und dem Stirnende (20) des Lage rgehauses 
(3) ein Freiraum besteht, in den der mit einer Ringnut 
(3^) versehene Endbereich der Sonnenb 1 endenachse (k) 
sowie ein einstuckig und ma te r i a 1 e i nhc i 1 1 i ch mit dem 
Lagergehause (3) a u s g eb i 1 d e t e r Federarm (32) hineinragt, 
der an seinem freien Ende eine in die Ringnut (34) der 
Sonnenb 1 endenachse (4) e i ngeschnapp te Rastnase (33) auf- 
we I s t • 

Sonnenblende nach e i nem oder mehreren der Anspruche 1 
bis dadurch g ekenn ze I chne t , daB zwischen dem Boden 
der. Kappe (30) und dem Stirnende (20) des Lage rgehauses 
(3) ;ein Freiraum besteht, in den der mit einer Ringnut 
(3A) -versehene Endbereich der Sonnenb 1 endenachse 
sowie ein einstuckig und ma t c r i a l.e i nhe i 1 1 i ch mit der 
Kappe (30) ausgcb i Ideter Federarm (32) hineinragt, der 
an iseinem freien Ende eine in die Ringnut (3^) der Son- 
nenb,! endenachse (k) e i ngeschnappte Rastnase (33) auf- 
weist. 

Sonnenblende nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennze i chne t , daB die Kappe (30) ein 
das freie Ende der Sonnenb 1 endenachse (k) beauf sch 1 agen- 
des elektrisches Kon tak te 1 emen t (l8) tragt, welches mit 
einem Ende eines mit dem anderen Ende zu einer im Sonnen- 
blendenk5rper (l) angeordneten Lichtquelle (11) gefuhrten 
elektrischen Leiters (15) verbunden ist. 

Sonnenblende nach Anspruch 7, dadurch gekennze i chnet , da0 
daB Kontaktelemen t ( 1 8) aus einem B 1 echs t re i f en besteht, 
der mit einem abgew i nke 1 ten Endbereich in einer Steck- 
5ffnung (38) der Kappe (30) sitzt und mit einer federnden 
Zunge (39) am Stirnende der Sonnenb I endenachse Ik) an- 
1 iegt . 
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9. Sonnenb 1 ende nach Anspruch 1, dadurch g eke nn ze i chne t , 
da8 die Steckoffnung (21) und die Lagerbohrung (19) 
in einer einander kreuzenden Anordnung i m Lagerge- 
hause (3) ausgebildet sind. 

5 

10, Sonnenblende nach Anspruch 1 oder 9> dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ve rsch 1 uBe 1 emen t als Stopfen (^1) 
ausgeb i I de t I s t • 

10 11. Sonnenblende nach elnem oder mehreren der AnsprQche 1 
Oder 9 und 10, dadurch gekennze f chne t , daS der Stopfen 
(^1) mit der Blattfeder (22) verbunden und zusammen 
mit dieser in die Steckoffnung (21) elngesetzt ist. 

15 12. Sonnenblende nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
Oder 9 bis 11, dadurch gekennze I chne t , daB der Stopfen 
(>1) als Kunsts tof f-Sprl tzguBtei 1 ausgebildet und in 
der SteckSffnung (21) durch eine Ras tve rb i ndung ge- 
halten ist. 

20 

--■::.13-. Sonnenblende nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
Oder 9 bis. 12, dadurch gekennze i chne t , daB der Stopfen 
(41) mit einer Rastnase (32) zum Einrasten in eine am 
Endbereich der Sonnenb 1 endenachse (k) vorgesehene 
25 Ringnut (3^) ausgebildet ist. 

14. Sonnenblende nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 13, dadurch g ekennze i chne t , daB an das Lagerge- 
hSuse (3) ein s i ch an den Rand der SteckSffnung (19) 
30 ansch 1 I eBender , aus dem Sonnenb lendenkorper (1) heraus- 

ragender, vor dem Einstecken der Lagerachse (k) wieder 
entf ernbarer , RohrkSrper (36) angeformt Ist. 
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Fig. 1 





F'a- 6 Fig. If 



